
江苏省固体（危险）废物
跨省（市）转移实施方案






申请单位：上海彤程电子材料有限公司（公章）
填报日期：2026/4/8




江苏省环境保护厅制

申 请 者 承 诺

    我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填资料是完整的和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相符。危险废物转移至外省市利用或处置的，接受单位确具备相应利用或处置能力和污染防治措施。加强废物转移过程跟踪，确保转移的废物均到达接受单位进行安全利用处置，对转移过程中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，承担转移全过程监控责任。


          法人代表签字：
          日期：2026/4/8




第一部分：拟转移废物基本情况
	表1废物产生企业情况

	企业投产时间、主要经营范围及规模
上海彤程电子材料有限公司成立于2020年06月11日，注册地位于上海市奉贤区普工路8号，主要经营范围包括电子专用材料销售、电子专用材料制造等。










	产品及产废情况

	产品情况
	产生危险废物情况

	[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK7]产品名称
	[bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK9]主要成分化学名
	[bookmark: OLE_LINK10]年产量
	废物名称
	年产生量

	光刻胶
	丙二醇甲醚醋酸酯、丙二醇甲醚等
	400吨
	废活性炭
	10吨

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	配套试剂
	丙二醇甲醚醋酸酯
	1000吨
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	表2与申请转移废物相关的生产工艺

	文字描述及工艺流程图
公司生产废气与实验室废气处理需经过活性炭过滤后排放，因此会产生废弃活性炭。（因保密原因，此处只简略描述和介绍）


生产或研发废气
活性炭箱
达标排放
废弃活性炭




	

























	[bookmark: OLE_LINK17][bookmark: OLE_LINK16]表3   废物特性详细描述

	废物名称
	主要组分
	相应比例（%）
	危害特性
	形态

	废活性炭
	活性炭
	90
	腐蚀性         □
毒性           ■
易燃性         □
反应性         □
感染性         □
	固态       ■
半固态     □
粉末态     □
颗粒态     □
液态       □

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	




	
	
	腐蚀性         □
毒性           □
易燃性         □
反应性         □
感染性         □
	固态       □
半固态     □
粉末态     □
颗粒态     □
液态       □

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	




	
	
	腐蚀性         □
毒性           □
易燃性         □
反应性         □
感染性         □
	固态       □
半固态     □
粉末态     □
颗粒态     □
液态       □



第二部分：废物包装、运输情况
	表1   废物包装情况

	序号
	废物名称
	包装物（容器）名称
	材质
	容积
	是否有危废标签

	1
	废活性炭
	编织袋
	尼龙编织袋
	1立方米
	是

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	表2  废物运输情况

	运输单位、车辆是否符合交管部门运输规定及环保要求（文字描述）
由具有危险废物运输许可证的苏州市通林运输有限公司，道路运输经营许可证（苏交运管许可苏字320500306828号）运输车辆为半挂车，符合交通部门的规定。


	[bookmark: OLE_LINK35][bookmark: OLE_LINK36]运输方式：   道路 ■       铁路 □      水路□

	运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区））
途径地级市：上海市→江苏省苏州市
途径线路：上海彤程电子材料有限公司--普工路--天华路--浦卫公路--沪金高速--沈海高速--京沪高速--东桥枢纽--苏台高速--长平路--望东路--锦阳路--苏州惠勤环保科技有限公司。

[image: ]
















	表3  转移的污染防治、安全防护和应急措施

	1、 运输过程中的污染防治措施、安全防护措施以及按照要求配备的相应污染防治设备
一、运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备
（1）严格按照《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》有关规定进行操作。
（2）废物卸料设施有隔离设施和防风、防晒、防雨设施，按照《环境保护图形标志-固体废物贮存（处置）场》的有关规定设置警示标志。
（3）废物装卸采取机械作业，减少人工对其直接操作，如果采用人工搬运，避免废物直接接触身体。
（4）在装卸过程中采取小心轻放方式，杜绝野蛮装卸，若发生包装物泄漏情况必须立即采取措施及时处理，收集散落废物重新包装。并配备灭火器、消防铲相应的应急设备。
二、运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备
（1）废物危险品运输车辆和运输人员已具备从事危险废物运输经营的相关要求，并执有运输营业执照。
（2）本厂在装卸运输废物过程中，如遇天气突发变化事件，如狂风暴雨、降雪等现象应停止装卸运输过程。
（3）车辆具有有效行驶证和营运证。驾驶人、押运人员具有有效资质证件。并配备灭火器、消防铲相应的应急设备。

	2、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备
（1）在处置危险固体废物运输事故时，把保护人民群众生命、财产安全放在首位，把事故损失降到最低限度；
（2）以“安全第一，预防为主”的方针，坚持事故处置与预防工作相结合，落实预防危险固体废物运输的各项措施，坚持科学发展，全面防范；
（3）发生事故，组长带队赶赴事故现场，接受各相关部门统一领导和指挥，及时掌握事故现场动态，启动应急预案，组织人员抢救，用编织袋把倾倒的固体危废装袋，扎紧口袋并装车，用防水塑料布把车厢整体覆盖起来，用绳子把车厢四周扎紧；
（4）把被固体危废污染过的泥土表层剥离后带回公司再处理。清扫地面，不留一丝污染物，轻洒片碱，用水冲洗干净，自然中和；
（5）按照固体危险废物交通事故应急救援特性，成立固体危险废物交通事故应急救援处理领导小组，由领导小组组织对危险废物运输交通事故应急救援处理工作，并确保通信畅通，及时向上级有关部门反馈现场处理情况；并配备灭火器、消防铲相应的应急设备。
（6）危险品货物运输应急救援领导小组成员：
苏州惠勤环保科技有限公司                 顾克勤：139*****755
[bookmark: _GoBack]苏州市通林运输有限公司                   张  凯：181*****679


	[bookmark: OLE_LINK26]3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备
1)当意外事故发生时，不论在任何情况下，现场押运人员、驾驶人员应立即采取相应措施进行救援，防止事故扩大、恶化；
2)现场人员如发现泄漏或火灾事故有进一步扩大时，应立即通知相关部门负责并拨打119火警电话，必要时立即通知环保部门12345或医院120；
3)在运输过程中要严格执行《易燃、易爆危险化学品运输管理规定》；



第三部分   废物处理处置情况
	表1接受单位基本情况

	
单位名称：苏州惠勤环保科技有限公司

	
[bookmark: OLE_LINK47][bookmark: OLE_LINK48]危废经营许可证编号：JSSZ0506OOD117-3
	3、有效期：2025年11月29日至2030年
11月28日

	[bookmark: OLE_LINK20][bookmark: OLE_LINK21]经营核准内容(废物名称、类别、数量):

[bookmark: OLE_LINK39][bookmark: OLE_LINK37][bookmark: OLE_LINK38]处置、利用粉末废活性炭和颗粒废活性炭[限HW05木材防腐剂废物(266-001-05)、HW06废有机溶剂与含有机溶剂废物(900-405-06)、HW12染料、涂料废物(264-011-12、900-250-12、900-251-12、900-252-12、 900-253-12、900-254-12) 、HW13有机树脂废物(265-103-13)、HW39含酚废物(261-071-39)、HW49其他废物(900-039-49、900-041-49)]9600 吨/年#

	[bookmark: _Hlk204845472]表2   与接收废物相关的处理处置情况

	[bookmark: OLE_LINK32][bookmark: OLE_LINK33]文字描述及工艺流程图
工艺说明：
废活性炭再生采用加热再生法，通过回转窑加热的方式将失去吸附性能的活性炭进行再活化。原理是在回转窑前部的干燥段加热到200-300摄氏度，被吸附的部分易挥发性有机物在高温下脱附转化为废气挥发出去；在回转窑中段温度继续提高到500-600摄氏度，剩余的有机物在更高温度下热解，最终在回转窑后段的再生活化段温度提高到800-950摄氏度，在定量的氧化剂（水蒸气或少量氧气）存在下进行再生，活性炭恢复原有孔隙并制造新孔，达到废活性炭再生的目的恢复活性炭性能。回转窑内需严格控制氧含量和负压避免活性炭氧化。经过再生的活性炭再经过冷却转炉进行冷却后进行筛分包装得再生活性炭。
再生烟气主要是废活性炭再生过程产生的烟气，再生烟气污染物排放具有不稳定、不均衡性，污染物视废活性炭类别、数量和工艺控制条件而定，主要有酸性组分（SO2、NOx、HCl、HF）、CO、烟尘、重金属、二噁英类等。
（1）再生后的烟气中含有可燃气体和微粒，进入二次燃烧室在燃烧器火焰和二次风的帮助下进一步高温分解燃烧。燃烧温度达到1100℃以上，保证烟气中所含的有害物质充分燃烬。
（2）经过二燃室后的烟气进入SNCR脱硝反应器。选择性非催化还原（SNCR）技术属于燃烧后控制技术，是将带有氨基物质在没有催化剂的情况下，由泵喷射入管道内在一定条件下，与NOX反应还原生成无毒无害的氮气和水。
（3）急冷吸收塔的主要作用是将烟气迅速降温的同时利用碱液吸收尾气中的酸性成份。经余热锅炉后的烟气温度在600℃左右，为避免二噁英类物质在250~500℃温度区间的再次生成，系统必须尽量缩短烟气在该温度段的停留时间，急冷喷射装置采用喷水直接冷却的方式，烟气温度得以迅速降低到200℃左右。
（4）干法脱酸和除二噁英装置主要设备包括活性炭粉储槽、氧化钙储槽、回转高压风机和文丘里干式反应器。目的是采用活性炭粉和氧化钙粉末分别喷入袋式除尘器前的文丘里干式反应器里，进一步脱除烟气中的酸性物质并吸附大部分二噁英类等有害物质。
（5）布袋除尘器：经过干式反应器的烟气进入布袋除尘器。它适用于捕集细小、干燥、非纤维性粉尘。
（6）碱液喷淋塔：采用碱液喷淋经特殊喷嘴喷洒，残留的废气体由塔底进入，气体分布后和塔内的填料与碱液逆流接触，有效的将残留气态的污染物进行洗涤，最后将净化的气体经除雾器后由塔顶排出。
（7）活性炭吸附箱：进一步吸收处理废气中残留的有机物。
[bookmark: OLE_LINK25]

活性炭入库
干燥炉
再生炉
冷却
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第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况
	出厂日期
	转移批次
	联单编号
	废物名称
	类别/代码
	转移量（吨）
	运输单位
	车号
	接收单位
	接收日期

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	合计
	
	
	
	
	
	
	
	
	


注：每种废物请填写合计量
首次申请不需填写
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