江苏省固体（危险）废物

跨省（市）转移实施方案

申请单位：  苏州市惠利华电子有限公司     （公章）

填报日期：     2026年2月25日                

江苏省环境保护厅制

申请者声明

我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填资料是完整的和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省（市）转移网上报告，承担转移全过程监控责任。

      法人代表签字：

                2026  年  2  月  25 日
第一部分：拟转移废物基本情况

	表1 废物产生情况

	废物产生企业概况（企业投产时间、主要经营范围及规模）
苏州市惠利华电子有限公司位于苏州市相城区黄桥街道木巷村，成立于1996年，是一家专业生产高多层、高密度及特殊印制电路板的厂家，现有员工500人，是中国电子电路百强企业、江苏省高新技术企业，2025年实现销售3亿元人民币。
主要经营范围：

    生产、销售：电子产品、电器配件、线路板蚀刻及相关电镀（金、银、铜、镍、铅、锡）。自营和代理各类商品及技术的进出口业务（国家限定企业经营或禁止进出口的商品和技术除外）。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动）

	产品及产废情况

	产品情况
	产生危险废物情况

	产品名称
	主要成分化学名
	年产量
	废物名称
	年产生量

	线路板
	铜
	400000平米
	含铜蚀刻液
	2000吨

	
	
	
	含铜污泥
	1000吨

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	表2 与申请转移废物相关的生产工艺

	文字描述及工艺流程图

1、 双面板：开料-钻孔-PTH-电镀-线路-外层AOI-阻焊-文字-表面处理1（化金、金手指、喷锡等）-V-CUT-成型-ET-FQC（终检）-表面处理2（OSP、化锡、化银）-FQA-包装

2、 多层板：开料-内层线路-内层AOI-压合-钻孔-PTH-电镀-线路-外层AOI-阻焊-文字-表面处理1（化金、金手指、喷锡等）-V-CUT-成型-ET-FQC（终检）-表面处理2（OSP、化锡、化银）-FQA-包装
3、 HDI板：开料-内层线路-内层AOI-{[压合-钻孔-激光钻孔-PTH-电镀填孔-填孔AOI-线路-外层AOI]1次重复流程1阶HDI，2次重复流程2阶HDI,多阶以此类推}-阻焊-文字-表面处理1（化金、金手指、喷锡等）-V-CUT-成型-ET-FQC（终检）-表面处理2（OSP、化锡、化银）-FQA-包装
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	表3   废物组分、特性（详见附件）

	废物名称
	主要组分
	相应比例（%）
	危害特性
	形态

	含铜蚀刻液
	铜离子
	>10
	腐蚀性         □

毒性           ☑
易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       ☑

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	含铜污泥

	铜离子
	>5
	腐蚀性         □

毒性           ☑

易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     ☑

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	腐蚀性         □

毒性           □

易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □


第二部分：废物包装、运输情况

	表1   废物包装情况

	序号
	废物名称
	包装物（容器）名称
	材质
	容积
	是否有危废标签

	1
	含铜蚀刻液
	塑料桶
	塑料
	20
	是

	2
	含铜污泥
	吨袋
	塑料
	1
	是

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


	表2  废物运输情况

	运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）

运输符合交管部门运输相关规定，运输单位为绍兴速至物流有限公司，具有危险废物运输相关资质（营业执照、道路经营许可证等），严格按照交管部门运输相关规定及环保部门的相关规定执行。

	运输方式：   道路 √       铁路 □      水路 □
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运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区），附路线图）
运输线路：苏州市相城区-常台高速-练杭高速-杭瑞高速
途径地级市：湖州市-嘉兴市-杭州市-余杭区


	表3  转移的污染防治、安全防护和应急措施

	1、 运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备
一、运输槽罐所装物料不能超过槽罐体积的70%，避免夏季因膨胀而溢出。对运输危险废物的设施和设备应当加强管理和维护，保证其正常运行和使用；运输危险废物的设施和设备在转作他用时，必须经过消除污染的处理，方可使用；运输时,发生突发性事故必须立即采取措施消除或者减轻对环境的污染危害，及时向事故发生地县级以上人民政府环境保护行政主管部门和有关部门报告，并接受调查处理。



	2、 运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备
一、危险物品的装运应做到定车、定人。定车就是要把装运危险物品的车辆、工具相对固定，专车专用。凡是用来盛装危险物质的容器，包括汽车槽（罐）不得用于盛装其他物品。而车辆必须是各类专用密封槽车，不能在任务紧急、车辆紧张的情况下使用其他普通运输车辆担任危险物品的运输任务。定人就是要把管理、驾驶、押运以及装卸等工作的人员加以固定，这样就保证危险物品的运输任务始终是有专业知识的专业人员来担负，从人员上保障危险物品运输过程中的安全。运输危险废弃物的人员已专业培训，经考核达标后，从事专业运输危险废弃物的工作任务。

二、装运的危险物品必须在其外包装的明显部位按规定粘贴《危险货物包装标志》规定的危险物资标记，包括标记的粘贴要正确、牢固。同时具有易燃、有毒等多种危险特性时，则应根据其不同危险特性而同时粘贴相应的集中包装标志，以便一旦发生问题时，可以进行多种防护。

三、运输有毒有害和腐蚀性物品车辆的驾驶员和押运人员，在出车前必须检查防毒、防护用品和检查工具是否携带齐全有效。同时尽可能缩短运货路程，合理选择运输路线，尽可能避开人烟稠密的城镇；合理安排运输时段，避开所经路段交通高峰期，并限速行驶，减少交通事故的发生概率及风险。



	3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

严格按照环境应急预案的要求，按照规定的路线运输，运输过程防止泄漏。事故应急处置方案应包括：应急联系方式、监护措施、人员防护、应急工具、事故现场处理措施、现场应急人员事故处置上报等；

一、肇事呼救:公司应建立车辆调度台帐，掌握车辆运行情况，建立值班制度，确保值班电话畅通，并加强对驾驶员、押运员的督促，建立肇事呼救制度。出现事故肇事时，应当按事故报告程序及时报告；

二、启动预案:公司在接到肇事呼救后，应当立即启动预案，应急救援指挥部随即成立，各工作人员到位。根据事故情况，迅速通知抢险队伍，调集救援车辆救援物资，通报市运输处、公安消防、环保等部门；

三、赶赴现场：应急救援指挥部组织相应抢险队伍及物资立即赶赴现场，到达现场后，协同有关部门做好肇事区域隔离。根据事故现场情况，应当立即向赶赴现场的相关单位通报情况，提出施救建议；

四、现场施救:本着“救人高于一切”的原则，到达现场后，立即转移救治伤员；

五、事故调查:现场施救完毕后，应当勘察事故现场，组织人员开展事故调查。

应急设备：道路危险货物运输安全卡、阻轮器、警示三角牌、眼部冲洗液、荧光警示背心、防爆强光头灯、耐酸碱手套、护目镜、防毒面具、防爆铲、安全帽、堵漏垫、干粉灭火器、水基灭火器、反光锥、应急消防锤、对讲机、急救包等。


第三部分   废物处理处置情况

	表1   接受单位基本情况

	单位名称：杭州临安晨帆再生资源有限公司

	危废经营许可证编号：3301000282
	有效期：2030年1月26日

	经营核准内容（废物名称、类别、数量）：
废物类别

废物代码

能力（吨/年）
处置方式

核准经营

HW22

含铜废物

398-004-22
25000
收集
贮存

利用(R4)
398-005-22
398-051-22


	表2   与接收废物相关的处理处置情况

	文字描述及工艺流程图
1、含铜污泥预处理：先将含铜污泥输入电加热逆流焙烧炉进行焙烧，去除含铜污泥中的水分，能够使含铜化合物进行反应活化，减少其他因素的影响。进场含铜污泥含水率在65~80%左右，平均含水率约 70%，经焙烧后的含铜污泥含水率约 40%，焙烧后的含铜污泥直接进入反应釜。焙烧化学反应过程：沉淀物氢氧化铜经加热分解形成氧化铜和水，Cu（OH）2=CuO+H2O。根据与电加热逆流焙烧炉设备厂家的沟通， 含铜污泥含水率约70%，在末端温度300℃的情况下焙烧速率约为2t/h（按进料计），出料含水率约为40%。本项目电加热逆流焙烧炉设有控制系统，包括设计温度、加热温区、筒体转速等，在进料前，先对电加热逆流焙烧炉预热至100℃，预热100℃后进行进料，然后炉内温度慢慢升高，到末端一段达到300℃左右。电加热逆流焙烧炉包含进料料仓、输送机、进料器、光圈、电加热箱、烘干机、出料器、成品输送机、成品料仓等几部分组成。含铜污泥通过叉车输送至污泥焙烧区，经解包后进入进料料仓，再经密闭输送机输送至进料器后进入焙烧工序。经焙烧后的含铜污泥不贮存，直接卸入星型卸料器，通过密闭式U 型无轴螺旋输送机送入反应釜，出料器管道上方连接废气处理设施

2、以酸性含铜蚀刻废液、预处理后的含铜污泥为原料，先将含铜蚀刻废液通过离心泵泵入搅拌反应釜，再通过密闭式U 型无轴螺旋输送机将含铜污泥送入反应釜内，开启搅拌，使含铜蚀刻废液与含铜污泥混合均匀，搅拌均匀后，泵入32%碱液调节pH值至2.0 左右（通过精密 pH 试纸进行测试），然后往反应釜内采用密闭螺旋输送机进行自动缓慢加入铁粉，进行一次除杂，当蚀刻液中铜离子浓度降低至0.3%~0.5%（取样检测铜离子浓度）后泵入暗流式过滤机进行压滤，压滤后的海绵铜粗品卸入海绵铜粗品料斗内，料斗与清洗搅拌罐采用管道连接，海绵铜粗品通过管道进入清洗线，压滤水进入二次自动除杂流水线。

第一次除杂原理为铁置换出蚀刻液中的铜，具体反应如下：

3、海绵铜初品清洗采用两次漂洗、两次压滤。漂洗采用逆流漂洗，即第二次清洗后的压滤水作为第一次漂洗的清洗水，第一次清洗后的压滤水回至反应釜内，稀释含铜蚀刻废液的酸度，经第二次漂洗后得到产品海绵铜。

4、二次自动除杂流水线：将一次除杂后的蚀刻液泵入高位槽，慢慢自流入二次自动除杂流水线，先慢慢流过放有铝塑片（放于框内）的槽体，确保一次除杂后的蚀刻液中的铜反应充分，经反应后的溶液中的铜离子浓度低于15ppm。第二次除杂原理为铝置换出蚀刻液中的铜，具体反应如下：

主反应：

在二次除杂后的溶液中滴加重金属捕捉剂，使二次除杂后的溶液中的海绵铜容易沉降，在此过程中重金属捕捉剂起到了絮凝剂的作用，溶液经沉淀后，上清液进入树脂吸附，主要功能是去除净水剂中的重金属，经检验合格后即为铁系净水剂；沉淀的海绵铜经压滤后得到固态海绵铜粗品进入海绵铜清洗线处理，海绵铜粗品为酸性，经两级水洗可去除海绵铜粗品中的部分重金属，压滤水进入二次自动除杂流水线。

 项目工艺流程图
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第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况

	出厂日期
	转移批次
	联单编号
	废物名称
	类别/代码
	转移量（吨）
	运输单位
	车号
	接收单位
	接收日期

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	合计
	
	
	
	
	
	
	
	
	


注：每种废物请填写合计量

首次申请不需填写
